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Elektronika

1 Rozpoznawanie plytek.
Zastosowanie w urzgdzeniu do
transportu plytek

Na dokiadnos¢ kontroli nie maja wplywu kolor i
szorstkos¢ powierzchni ptytki. Czujnik rozpoznaje
krzem, gal, arsen i inne materialy, z ktérych
wykonywane sg plytki. Idealny przy elementach
szklanych | ceramicznych.

Regulowany zasieg konfroli
Czujnik swiattowodowy | wzmacniacz:
E32-L25/E3XR-HE4-1

stojak

:

plytka krzemowa

g -

2 Wykrywanie plytek wewnatrz stojaka
Czujnik nastawiony jest na wyczuwanie krawedzi
ptytek znajdujacych sie w stojaku

Swiatlowdd E32-DC200F
Wzmacniacz E3X

3 Kontrola obecnosci elementow

wewnatrz metalowej obudowy
Do stwierdzenia obecnosci elementu znajdujacego sie
wewnatrz metalowego pudetka wykorzystywane jest

swiatto odbite od tego elementu.

w celu synchronizacji

element ’ pudetko
wewnatrz aluminiowe
pudetka

Swiatlowod E32-DC200F
Wzmacniacz E3X

4 Kontrola wtykow ziacza

Ze wzgledu na to, ze wtyki pogrupowane sa w zespoly,
normalny swiatlowdd rozpozna dolny wtyk nawet jezeli
nie bedzie gérnego. E32-L25 potrafi rozpoznawac
osobno gorne i dolne wtyki, gdyz jest to detektor
ograniczonego odbicia.

E32-125

Swiattowod E32-DC200F
Wzmacniacz E2X

5 Kontrola prawidiowego oznaczenia diéd
i rezystorow

Ze wzgledu na to, ze tlo wykonane jest ze stali

nierdzewnej o wysokim stopniu odbicia, detektor jest

w potozeniu ON. Przechodzi w polozenie OFF tylko

wtedy, gdy nie rozpozna obecnosci znaczka. Poniewaz

diody przemieszczajac sie obok czujnika obracajg sie,

dioda uznawana jest za wadliwa, jesli odczyty na

wszystkich punktach wejsciowych (od IN1 do IN4)

kolejno wskazg polozenie OFF.

Nastawienie:
stal nierdzewna ON,
bialy znaczek ON,
brak znaczka OFF

Swiattowod E32-DC200F
Wzmacniacz E3X

sterownik S3D8
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6 Rozpoznawanie rdzenia magnetycznego

Rdzen magnetyczny utozony na plycie ze stali nierdzewnej
zostaje wykrywany, gdy przechodzi obok czujnika. Do tego

typu kontroli wykorzystywany jest czujnik fotoelektryczny. i:zi’;tyczn
Wiazka swiatta pada pod katem po to, by uniknac FngJ;g Y
bezposredniego odbicia od stali nierdzewnej. Czujnik odbiera

tylko $wiatlo rozproszone przez rdzef magnetyczny. E3C-VS3R h

plyta ze stali

nierdzewnej '
rdzen magnetyczny d d ,
N {1 ) A /.

s |A_‘—‘1 plyta ze stali
Czujnik E3C-VS3R nierdzewnej
Wzmacniacz E3C-AMP

7 Rozpoznawanie polerowanego 8 Wykrywanie wybrzuszen
fragmentu minidysku Czujnik wykrywa niewielkie wybrzuszenia na
Detektor ustawiony jest tak, aby odbierac swiatto powierzchni

z catej powierzchni polerowanej

czest polerowana

i czgsc niepolerowana
70mm

E3C-AMP
E3X
Czujnik fotoelektryczny
Wzmacniacz E3C-V- Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
Zespot E3C-AMP E32-T24/E3X
9 Wykrywanie nieliniowego utozenia 10 Pozycjonowanie plytek na tasmie
uktadow elektronicznych Wspolosiowy czujnik swiattowodowy zapewnia
Czujnik moze wykry¢ druciki miedziane o $rednicy prawidiowe utozenie plytek na tasmie.
0,015 mm, widkienka o srednicy 0,25 mm i tulejki E3X

o srednicy 0,8 mm. Czujnik moze wykry¢ tez nawet
niewielkie nieliniowe utozenie uktfaddéw.

E32-D33 E3X

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E32-D33/E3X E32-D32/E3X
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11 Wykrywanie wad wyprowadzen
podzespotow elektronicznych

Czujnik E32-DC200E kontroluje diugos¢ wyprowadzen
podzespotow elektronicznych.

OK NG NG

Wzmacniacz
E3X

Swiatiowad
/ E32-DC200E

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E32-DC200E/E3X Ukiad sterowania czujnikow
12 Kontrola wtykéw w uktadach 13 Kontrola doktadnosci
scalonych prowadzona przez niewielki wiercenia otworow w plytkach
otwor Czujnik kontroluje doktadnos¢ wywiercenia

Swiatto diody jest wystarczajaco jasne, by kontrola czterech otworéw w plytce.

mogta by¢ przeprowadzona nawet z odleglosci 70 mm.
Do wykrywania niewielkich obiektow wykorzystywana
jest 2-mm wigzka Swiatta (czerwona dioda
elektroluminescencyjna).

Fotoelektryczny : . .
czujnik gaizﬂ«mra mzzamm{re,
. i X Swiattowodowy . y
Py e } b presgge
J
14 Kontrola wyprowadzen w ukiadach 15 Rozpoznawanie plytek galowo-
scalonych arsenowych
Czujnik swiattowodowy kontroluje wyprowadzenia Plytki galowo-arsenowe nie zostana wykryte przy po-
uktadow scalonych. mocy fotoelektrycznych czujnikdw swiattowodowych

(zrodto swiatta czerwonego) lub czujnika zblizeniowe-
go. Zaplanowano uzycie diody emitujgcej promienie
Swiatlowod podczerwone. Wykorzystano wiokno szklane. Czerwo-
E32DC200E ne swiatlo diody jest absorbowane i nie jest odbijane.

Wzmacniacz

E32-D61

ESXR-HE4—1 .
Zrédio promieni podczerwo- e ~5
$3D8 nych dla wzmacniacza s ﬁﬁﬁ*
Fotoelektryczny E32-D61/D73
. - S E3XR-HE4-1
czujnik swiattowodowy Witékno szklane AERHE

E32-DC200E/E3X
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16 Rozpoznawanie ptytek (krawedzi)
Wigzka swiatta czujnika jest szersza od krawedzi
phytki, dlatego przy jej pomocy mozna rozpoznac phytki
nieprawidtowo utozone na przenosniku.

E38-L85--

Fotoelektryczny czujnik o ograniczonym odbiciu typu
E3S-LS5- ze wzmacniaczem

17 Kontrola ilosci plytek

Konwencjonalne czujniki dysponuja szeroka wiazka,
co moze utrudnic kontrole ze wzgledu na odbicie od
innych plytek. Uzyty tu detektor wykorzystuje waska
wiazke laserowa. Szczelina skupiajaca wiazke ma
srednice 0,1 mm.

= ‘l <
%\/;Shs;ak na ktérym umiesz-

czone sa plytki, porusza
sig do gory i na dot

Laserowy czujnik fotoelektryczny E3L-2E4
(szczelina o $rednicy 0.1 mm)

18 Wykrywanie btedow w druku

Czujnik swiatlowodowy ustawiony pod katem 60° do
kontrolowanej powierzchni, odbiera swiatto odbite
przez nadrukowane litery.

oK
a E OMRON

NG
h OMRON

b}

Litery 53 zbyt cienkie

Litery s3 odwrdcone
(uklad scalony ustawiony
jest cdwrotnie)

@ | NOHWO ﬂ

Swiatiowod E32-DC200F  ok.3mm
— 6,04

Fotoelektryczny czujnik $wiattowodowy E3X
E32-DC200F

19 Rozpoznawanie uktadéw scalonych
Wykorzystano tu czujniki swiatlowodowe typu nadajnik-
odbiornik. zamontowane pod katem, odbierajgce
swiatto odbite od powierzchni uktadu scalonego.
Zespol soczewek ma za zadanie osfabié swiatlo
pochodzace nawet z uktadow scalonych o niewielkim
stopniu odbicia.

Swiatlowod E32-TC200 i E39-F1

Robot
Fotoelektryczny czujnik
Swiattowodowy E3X

150
Wzmacniacz E32- &
Zespot soczewek

E39-F1

20 Rozpoznawanie indeksu uktadu

scalonego
Indeks rozpoznawany jest z odlegtosci 35 mm dzieki
wigzce Swiatla o srednicy 1 mm.

E3C-VM35R

=

| asmm
B
0.8mm

i

il

E3C-VM3ER

Maty czujnik fotoelektryczny ze wzmacniaczem
Czujnik fotoelektryczny E3C-VM35R (czujnik)
E3C-AMP (wzmacniacz)

21 Kontrola ukiadu scalonego w

chwytaku
Elementami kontrolujgcymi sa tu: odporny na wysokg
temperature czujnik swiattowodowy | zestaw soczewek
(mocowanie z boku), ktéry mozna poddawac dziataniu
wysokiej temperatury. E32-T61 (do 300°C). E39-F2
(do 200°C).

Fotoelektryczny ézujntk Swiatlowodowy
E3X/E32-T61/E39-F2
Zestaw soczewek (mocowanie z boku)
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22 Okreslenie ustawienia uktadu scalonego
(ksztaht)

Ustawienie ukladu scalonego mozliwe jest do okreslenia

dzieki wigzce swiatta odbitej od powierzchni uktadu. (Przod
ukiadu scalonego kontrolowany jest przez zsynchronizowany

sensor). Zestaw E39-F3A zapewnia niewielkg wigzke
swiatta, gwarantujacy statg kontrole.

odwrotnie

Ry, Xy

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E3X
Zestaw swiattowodowy E32-D32

dobrze

Do synchronizacji zestawu $wiattowodowego E32-TC200E

Zestaw miniaturowych soczewek E39-F3A

E32-D32
E39-F3A

E32-TC200E

=

23 Okreslenie ustawienia uktadu

scalonego (oznaczenie dla koncowki)
Rozpoznanie oznaczenia dla koncowki odbywa sie
przy pomocy czujnika laserowego Z4M-W i procesora
sygnatow analogowych K3TS.

Sterownik
K3TS

Fotoelekiryczny czujnik swiattowodowy (w celu
synchronizacji)
Zestaw swiattowodowy E32-T24, wzmacniacz E3X

24 Pojemnik z uktadami scalonymi
(liczenie uktadéw wewnatrz pojemnika)

Kontrola przeprowadzana jest za pomocg fotoelek-

trycznego czujnika E3C-VM35R o srednicy wiazki

1 mm z odlegtosci 35 mm.

E3C-VM35R

20mm  pojemnik
z 1
Z.Gmmr__' >

Czujnik fotoelektryczny ze wzmacniaczem
Czujnik fotoelektryczny E3C-VM35R (czujnik)
E3C-AMP (wzmacniacz)

25 State kontrolowanie odlegtosci miedzy
uktadami scalonymi

Kontrola ta ma na celu utrzymywanie niewielkich

odlegtosci miedzy uktadami scalonymi. Dzigki

metodzie analogowej mozna wykry¢ nawet bardzo

mate przerwy.

K3TS

szerokos¢ graniczna
0,7 mm

Analogowy czujnik laserowy Z4M-W
Procesar sygnatow analogowych K3TS

26 Kontrola utozenia uktadéw scalonych

w pakietach
Czujnik fotoelektryczny z osobnym wzmacniaczem
przystosowany jest do montazu na ograniczonej
przestrzeni. Czujniki te majg tylko 2,8 mm grubosci!

E3C-820W

Czujnik fotoelektryczny ze wzmacniaczem
Czujnik fotoelektryczny E3C-S20W (czujnik)
E3C-JC4P (wzmacniacz)
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27 Kontrola zgietych wyprowadzen

w uktadach scalonych
Natezenie pradu wynosi od 4 do 20 mA, w zaleznosci
od ilosci odbitego Swiatta (ilos¢ swiatta przy zgietym
wyprowadzeniu jest mniejsza). Warto$¢ pradu
sterowana jest przez mikroprocesor. Odchylenie wiyku
jest kontrolowane w obrebie +0.2 mm.

M

UE32 -D32 MA)

Brnm J‘

mx

0.2x0.41C pin / £

Swiattowodowy czujnik analogowy E3XA-CC4A

(wzmacniacz)
E32-D32 (zespot swiatlowodowy) E39-F3A (soczewki)
Procesor sygnatéw analogowych K3TS

E3XA-
CC4A
=

28 Kontrola zgietych i przesunietych

wyprowadzen w uktadach scalonych
Kontrola przeprowadzana jest przy pomocy trzech
czujnikow, kiore moga byc sterowane programem ze
sterownika S3D8.

E32DC200E
(dla synchronizacji)

E32-D33

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E32-
D33(2szt.)
Zespdt swiattowodowy E32-DC200E
(dla synchronizacji)
Zespot swiatlowodowy E3X (3 szt.)
Zestaw wzmacniacza

29 Liczenie wyprowadzen w uktadzie scalonym
Dokladna kontrola moze by¢ prowadzona z odlegtosci 70 mm.

Przy czujniku synchronicznym

bedacym w pozycjl ON, czujnik
wtykowy okresla liczbe wypro-
wadzen poprzez okreslenie
liczby cykli ON/OFF. Dla ukladu
scalonego z 14 wyprowadzenia-
mi jest to 7 cykli, a dia uktadu

Diugosé pomiarowa
E3C-VSTR!
E32-T22

Sygnat przejsciowy IN1

Aot e, B

E3C-VST7R:
Srednica wigzki
swiatta 2,0 mm

54 mm

z 76 wyp.mwadzenlam! 8 cykli. Sygnal wiykowy IN2 M i 1]
b o e Wyrflk: pitad 2k wpeons. e 05 | 2 es27c2008
dia dnkiadnego%ommr: wy‘?\osi QUG === o I’ (dla synchron,)
70 mm Wynik: uktad z 16 wyprow. 4

ouTo2 — ‘ =
Czuijnik fotoelektryczny z osobnym wzmacniaczem E3C-VST7R (czujnik) i

E3C-JC4P (wzmacniacz) T e T
Fotoelektryczny czujnik swiatlowodowy E32-TC200E
Zestaw swiatlowodowy (dla synchronizacii) E3X (zespot wzmacniajacy)
Uklad sterowania czujnikéw S3D8-CCF
30 Wykrywanie ramki = B3GR

wyprowadzeniowe;j Y S

Czujnik wykrywa podnoszone na podnosniku o
ramki wyprowadzeniowe w momencie, gdy
ramka znajduje sie w najwyzszym punkcie. Po
zidentyfikowaniu ramki wyprowadzeniowe| magazynek — ?

zostaje ona odtransportowana. W tym czasie
podnoénik podjezdza do gory, a kontrola jest
przerywana. Mamy tu do czynienia

z czujnikiem bezkontaktowym o diugim okresie

eksploataciji.

podnasnik

Indukeyjny czujnik zblizeniowy o wysokiej precyzji E2C-D
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31 Kontrola zwisu

Wykorzystano tutaj czujniki fotoelektryczne rozproszonego odbicia. Prawidtowy zwis jest notowany, t_?dy czujnik A

rest w pozycji ON, a czujnik B w pozyciji OFF.

Prasa

Czujnik fotoelektryczny ze wzmacniaczem wewnetrznym E3S-AD.

Niezawodnie

/Pﬁwgz#}{ré

o Sy s )1

32 Kontrola skrzywien
Bardzo precyzyjna kontrola skrzywien prowadzona
przez pojedynczy czujnik.

Procesor sygnatow analogowych K3TS
Analogowy czujnik laserowy Z4M-W

33 Okreslenie typu ramki

wyprowadzeniowej
Czujnik moze rozpoznac druciki miedziane o grubosci
0,015 mm. Rozpoznaje wtyki ramek wyprowadzenio-
wych. Typ ramki wyprowadzeniowej okreslony jest na
podstawie liczby wiykow.

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E3X
(wzmacniacz)
E32-D33 (zespot miniaturowych swiattowodow)

34 Wykrywanie otworu

Wykorzystano tu wiazkg o $rednicy 2 mm. Z odleglosci 70 mm precyzyjnie wykrywa niewielkie otwory.

Czujnik E3C-VSTR

Czujnik fotoelektryczny E3C-AMP (wzmacniacz),

E3C-JC4P

E3C-V- (czujnik)
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35 Kontrola plytek (wysoka temperatura)
Kontrole te mozna przeprowadzac nawet w srodowisku
o temperaturze 300°C. Czujnik moze rozpoznawac
plytki w stalych przedzialach czasowych.

oslona

| gorgca
A Wa
czujnik
Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E3X (wzmacniacz)
E32-T61 (zespot swiattowodow odpornych na
wysokg temperature 300°C,
typu nadajnik-odbiornik)

E32-T61

kierunek
transportu
ptytek

ostona

= goraca phyta
— (podgrzewana)

36 Kontrola ramek wyprowadzeniowych

(wysoka temperatura)
Czujnik wykrywa podgrzane ramki wyprowadzeniowe
i wytrzymuje temperature do 300°,

C ]

E32-D61

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E3X (wzmacniacz)
E32-D61 (zespol swiattowodow odpornych na
wysoka temperature 300°C)

ramka
wyprowadzeniowa

podgrzewacz

37 Wykazywanie obecnosci zlotego drutu
Czujnik rozpoznaje drut o $rednicy nawet 0,015 mm.

Zwijarka obraca sig w ustalonym
tempie, gdy drut jest naprezony

Fotoelektryczny czujnik $wiattowodowy
E3X (wzmacniacz)
E32-D33 (zespot swiatlowodow)

38 Kontrola ilosci pasty srebrnej

w cylindrze
Metalowy plywak znajduje sie na powierzchni pasty
w cylindrze. Dzieki niemu i czujnikowi zblizeniowemu
umieszczonemu na zewnatrz cylindra mozliwe jest
okreslenie poziomu pasty srebrnej wewnatrz cylindra.

niemetaliczny
-4 . cylinder

ramka wyprowadzeniowa

Czujnik zblizeniowy E2E
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39 Kontrola obecnosci pasty srebrnej
Wiazka swiatta o Srednicy 2 mm moze precyzyjnie
wykry¢ najmniejsze ilosci srebrnej pasty.

Czujnik

E3C-V- wzmacniacz E3C-AMP lub alternatywnie
E32-D32 (zestaw swiatlowodowy) i E39-F3A (zestaw
miniaturowych soczewek) i E3X (wzmacniacz)

40 Kontrola odchylenia ustawienia uktadu

scalonego
Kontrola niewielkich przesunie¢ uktadu scalonego
odbywa sie przy pomocy bardzo cienkich (0,25 mm)
Swiatfowoddw. Zastosowanie dwach czujnikow
pozwala na kontrole przesuniecia po obu stronach
uktadu scalonego. W zalezno$ci od koloru bazy mozna
uzywac zrodia swiatla czerwonego lub zielonego.
E32-D33 N
(2 sz2t) T

E3X (2 szt)
czujnik 7
uktad scalony

025 @10
10

Fotoelektryczny czujnik Swiatltowodowy E3X/E32-D33

41 Pozycjonowanie plyty szklano-
epoksydowej

Pozycjonowanie odbywa sie poprzez rozpoznanie

otworu o $rednicy 1 mm znajdujacego sie na

powierzchni plyty.

E32-DC200E

Zestaw swiatlowodowy: E32-DC200E
Zestaw wzmacniajgcy: E3X

42 Rozpoznawanie typu kondensatora
Kondensatory usystematyzowane sg wg $rednic. Przy
wiaczonym czujniku synchronicznym dokonywany jest
odczyt analogowy i na tej podstawie rozpoznawany
jest typ kondensatora.

E32-T16
4 do 20 mA

E32-T16
E3XA-CC4A
Procesor sygnatow analogowych K3TS

Zestaw swiattowodowy:
Zestaw wzmacniajgcy:

43 Kontrola rozwarstwienia ptyt
poliweglanowych

Do kontroli rozwarstwienia (luszczenia) piyt

poliweglanowych wykorzystywane sa dwa czujniki

ograniczonego odbicia o $rednicy 0,5 mm.

Rozwarstwienia gorne i doine wykrywane sg osobno,

kazde poprzez osobny czujnik.

kontrola

rozwarstwienia >
gornego o

kontrola 3
rozwarstwienia
dolnego

Zestaw swiattowodowy: E32-L25
Zestaw wzmacniajacy: E3X

44 Kontrola ptyt kompaktowych

Czujniki ustawione sg pod katem okoto 30° do piyt
kompaktowych i kontrolujg czy plyty sg prawidiowo
ustawione.

E32-T16
E3XA-CC4A

Zestaw swiattowodowy:
Zestaw wzmacniajacy:
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45 Kontrola magazynka i ramki

wyprowadzajacej
Bardzo cienkie detektory (2,8 mm) pozwalajg na
lepsze wykorzystanie przestrzeni montazowe;.

E3C-320W

E3C-AMP

Wzmacniacz E3C-AMP
Czujnik E3C-S20W

Dwa zestawy czujnikow kontrolujg ptyniecie lub
zatopienie czesci.

Kontrolowany przedmiot: czesci w ramce

46 Kontrola czesci (plywajace/zatopione)

wyprowadzajacej
Zestaw $wiattowodowy: E32-TC200E
Zestaw wzmacniajacy: E3X-
Cliekawre zrobione,

Sprawdsere jednak, ozy system
OMEON-a faﬂ‘#ﬁ/y’q&y czeser™——
,aéwy’qw/za&‘oprbm ne pest
bardicy pomystouny

De'tek'tor

Adama
Stodowo-
‘ Miodowego




Pakowanie / przemyst spoiywcezy / przemyst farmaceutyczny

1 Wykrywanie nieréwnosci przy

pakowaniu
zgrzew folia
A/
A E2C-D
ruch do gory & J g o /,
uniesienie rolek formujacych przy
nieprawidiowym utozeniu folil
-S>
A <=

§ \) zgrzew

=

F

= zmiana odlegtosci jest wyczuwana przez czujnik

Indukeyjny czujnik zblizeniowy o wysokiej precyzji E2CD

2 Rozroéznienie prawidlowej strony
zakretki na butelke

Decyzja ,gora” czy ,dot" jest podejmowana na

podstawie roznicy odczytu sensora opartego na kodzie

umieszczonym na wierzchniej stronie zakretki.

E32-TC200
dla synchronizacji

Sensor analogowy Z4W-V
Zespot swiattowodowy E32-TC200 (dla synchronizacji)

3 Kontrola obecnosci zakretki 4 Kontrola sity dokrecenia zakretki
Czujnik wykrywa obecnosc zakretki, ale nie wykrywa (zakretka metalowa)

odkrytych butelek. Wzmacniacz emituje sygnat 4 do 20 mA. Procesor
pokazuje odlegtosé do zakretki. Wyniki porownywane
sg z zaprogramowanymi parametrami.

E3S-LS20B4S %] E2CA

4 do 20 mA
K3TS
> uktad ) 7 ;
czujnik synchroniczny Z‘;S;ama Wnik v SOIcwY
/ j Liniowy czujnik zblizeniowy E2CA-X2A (czujnik)
E2CA-AN4D (wzmacniacz)
(zasilanie pradem zmiennym)
Czujnik fotoelektryczny o regulowanym zasiegu E2CA-AN4D (wzmacniacz)
E3S-LS20B4S (zasilanie pradem statym)

Ukiad sterowania czujnikow sS3D2 Procesor sygnatow analogowych K3TS




Pakowanie / przemysi spoZywaczy / przemyst farmaceutyczny

5 Kontrola obecnosci naklejki

Ze wzgledu na to, ze E32-T14 jest czujnikiem typu
swiattowodowego, wymaga bardzo niewiele miejsca do
prawidlowego ustawienia. E32-G14 jest czujnikiem
typu szczelinowego i nie wymaga ustawienia osiowego
wiazki $wiatta, dzieki czemu daje sig bardzo fatwo
ustawic.

-
Nie ma naklejki — swiatio  E32-T14 /é} @\
przachodzi /C\‘ ”/ o

Sy

Jest naklejka — swiatto E32-G14

nie przechodzi B

Fotoelektryczny czujnik swiatlowodowy
E32-T14 (typ nadajnik - odbiornik)
E3X (wzmacniacz) E32-G14 typ szczelinowy (opcja)

G b OMFON m':zgf /e,orzg sposib na

.s;oﬁaméfwé obecnoser kashiw /

6 Kontrola obecnosci zakretki

Czujnikiem jest tutaj sensor optyczny tak dobrany, ze mozliwa jest stala kontrola

obecnosci zakretki. Ze wzgledu na to, ze najwieksza srednica wigzki kontrolne)
wynosi tylko 5 mm, mate zakretki moga byc¢ rowniez poddawane kontrali.

Obszar kontrolny

A v _,,._(
czujnik odbiera czujnik nie L—_lj’
odbiera A /’

odbite swiatlo \

odbitego
Swiatla
Mozliwe jest ustawienie czujnika
na roznych wysokosciach

Czujnik fotoelektryczny o regulowanym zasiegu
E3S-LS10X-

7 Wykrywanie obecnosci przedmiotow w

miejscach o ograniczonych wymiarach.
Konstrukcja zespotu czujnikdw pozwala na ich uzycie
w bardzo waskich miejscach. Ze wzgledu na to, ze jest
to czujnik typu ptaskiego, nie przeszkadza on
w przesuwaniu sie tasmy ze sprawdzanymi
elementami. Ten wodoodporny czujnik moze by¢ myty
w wodzie lub kwasie beztlenowym.

Fotoelektryczny czujnik Swiattowodowy
E32-T14 (typu ptaskiego nadajnik - odbiornik)
E3X (wzmacniacz)

E32-T14

E3X

12




Pakowanie / przemyst spoiywezy / przemyst farmaceutyczny

8 ldentyfikacja znakéw drukowanych na

kartonowych opakowaniach z napojami Identyfikacja
Sradnica wiazki wynosi tylko 0,5 mm, co umozliwia znakow
identyfikacje nawet bardzo matych znakow.
=1 mm tolerancji w dystansie pomiarowym gwarantuje,
Ze znaki moga by¢ identyfikowane, gdy karton trzesie
sie lub drga.

Zadrukowana
powierzchnia nie odbija
Swiatta

Czujnik fotoelektryczny z osobnym wzmacniaczem
E3C-V- (czujnik)
E3C- (wzmacniacz)

E3C-AMP

9 Wykrywanie obecnosci naklejki na
butelce

jest naklejka nie ma naklejki

@

\\f’/ Zik
n

oFF _HEAGRA  _FZ77A

@&

generowanie impulsu

Jezeli generowany jest impuls o _Q
synchroniczny - wynik jest po-
zytywny, jezeli nie ma zadnego

Do synchronizacji stosowany
impulsu - wynik jest negatywny.

Jest czujnik typu nadajnik-
odbiornik

Czujnik fotoelektryczny z osobnym wzmacniaczem
E3C-V- (czujnik)
E3C-JC4P (wzmacniacz)

10 Technika sensorowa wykorzystywana
do rozpoznawania znakow na

powierzchniach odblaskowych
Na powierzchni odblaskowej wiazka $wiatta
emitowanego z czujnika ustawionego pod katem 45°
zostanie odbita pod katem prostym. Nie odblaskowy
znak bedzie rozpraszat odbite Swiatlo - wigcej Swiatta
bedzie odbierane i w ten sposob znak zostanie
wykryty.

Odbicie pod katem
prostym

Arkusz
laminatu

Powierzchnia odblaskowa
@

E3C-V czujnik fotoelektryczny & E3C AMP

13
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11 Kontrola poziomu wewnatrz pojemnika

(kontrola konsystencji zelu)
Dzieki zastosowaniu czujnika ultradzwiekowego, kolor
materii nie ma wplywu na kontrole. Najmniejszy
przyrost dla dokladnosci kontroli wynosi 2 mm.
Srednica punkiu wynosi 5 mm. Sygnat liniowy wynosi
od 4 do 20 mA. Mozliwe s3 trzy rodzaje sygnatow:
wysoki, przejsciowy i niski. Najmniejszy wykrywainy
obiekt ma srednice 1 mm i mozna go wykry¢
z odlegtosci 50 mm.

Czujnik ultradzwigkowy E4DA

E4DA-LS7

E4DA-WL 1C

12 Kontrola przezroczystosci butelki
Czujnik odbiciowy z lustrem przepuszcza strumien
Swialta przez butelke dwa razy. W czujniku
wbudowane s filtry polaryzujgce. Przy odpowiednim
nastawieniu czutosci system wykrywa rowniez
przezroczyste pojemniki lub folie.

Czujnik fotoelektryczny ze wzmacniaczem
E3S-RS30E4-30, dystans kontrolny: 30 cm

13 Wykrywanie krawedzi folii
Wykrywanie polega na zarejestrowaniu zmiany
sygnatu analogowego (od 4 do 20 mA) na krawedzi
folii.

4 do 20 mA

E3XA-CC4A

E32-T16

Wzmacniacz $wiattowodowy z wyjsciem analogowym
E3XA-CC4A

Zestaw swiattowodowy E32-T16

Procesor sygnatow analogowych K3TS

4 do 20 mA

14
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14 Wykrywanie obecnosci przezroczystej folii (bez reflektora)
Wykrywanie mozliwe jest wtedy, gdy folia jest naprezona, a odlegtos¢ do najblizszego
przedmiotu jest wieksza od 20 mm.

Fotoelekiryczny czujnik swiattowodowy 20mm
E3X (wzmacniacz)
E32-CC200 (zestaw swiattowodowy)

15 Wykrywanie obecnosci przezroczystej folii

(z reflektorem)
Ze wzgledu na uzycie sensora ze $wiatlem spolaryzowanym, mozliwa
jest ciagta kontrola, nawet jezeli wystepujg pofatdowania folii.

/ folia

Zastosowanie metody optycznej MSR pozwala na
fatwa kontrole przezroczystosci tasmy.

Czujnik ze swiattem MSR  E3S-RS
MSR = swiatto spolaryzowane 7

16 Wykrywanie obecnosci ptynu w 17 Wykrywanie naklejki na butelkach
nieprzezroczystym pojemniku z lekarstwami

Dotyczy pojemnikow niemetalowych. Obecnosc pltynu Jezeli butelka nie ma naklejki, to linia zostaje

lub jego brak mozna tatwo odkry¢ przy pomocy zatrzymana, wiacza sie brzeczyk i sygnat swietiny.

pojemnosciowego czujnika zblizeniowego. Jeden zespol S3D8 moze kontrolowac dwie linie.

E32-TC200E

E32-DC200E /

opychacz
PoRY! Wynik pozytywny

e

Zestaw swiatiowodowy E32-TC200E/E32-DC200E
Zestaw wzmacniajacy E3X
Pojemnosciowy czujnik zblizeniowy E2K-C25M- Uktad sterowania czujnikéw S3D8
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18 Wykrywanie obecnosci amputki na
niewielkim obszarze

Poniewaz zestaw swiatlowodowy montowany jest

z boku, model ten moze by¢ wykorzystany na

ograniczone] powierzchni.

30mm

Przedmioty podlegajace kontroli: szklane amputki
Zestaw swiattowodowy: E32-T24
Zestaw wzmacniajacy: E3X

19 Kontrola dlugosci opakowania
Do okreslania diugosci opakowania wykorzystywane
53 trzy czujniki fotoelektryczne.

E32-TC200 -~

Zestaw swiattowodowy: E32-TC200
Zestaw wzmacniajgcy: E3X

20 Kontrola opakowan produktéw
spozywczych

Czujniki wykrywajg tu pomarszczenia na

opakowaniach produktéw spozywczych. Czujniki

ustawione sa tak jak na rysunku. Swiatio jest

odbierane, gdy wigzka natrafi na zmarszczki na

opakowaniu.

QOdbiera rozproszone
swiatlo, spowodowane
zmarszczkami

Zestaw swiattowodowy: E32-TC200
Zestaw wzmacniajacy: E3X

21 Kontrola amputki

Reflektor mozna przymocowac do sciany, co moze
okazac sie wygodne tam. gdzie kontrola musi zostac
przeprowadzona na niewielkiej powierzchni.
Wykorzystanie polaryzacji swiatla (funkcja MSR)
gwarantuje niezawodne dzialanie.

reflektor

E32-R21

Zestaw swiatlowodowy: E32-R21 Eax
Zestaw wzmacniajgcy: E3X

22 Wykrywanie pekniec (wypaczen)
arkusza

Zmiana w swietle odbitym od pekniecia w arkuszu

wynosi od 4 do 20 mA. Nastepuje rowniez kontrola

pozycji arkusza.

E32-T16

Do systemu
kantroli

Czujnik fotoelektryczny E32-T16/E3XA

23 Wykrywanie pozycji przezroczystych
arkuszy

Zmierzona zmiana natezenia swiatla wskazuje na

zachodzenie na siebie dwdch przezroczystych

arkuszy. Przy uzyciu MSR odbite swiatlo od samego

arkusza nie ma wplywu na doktadnosé pomiaru.

E32-H21

4 do 20mA
reflektor

Czujnik fotoelektryczny E32-R21/E3XA
Procesor sygnatow analogowych K3TS

K3TS

16
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24 Kontrola zwisu przezroczystej folii
Trudno skontrolowac zwis przezroczystej folii przy
pomocy czujnikow optycznych. Kontrole umazliwia
czujnik ultradzwiekowy.

Czujnik ultradzwiekowy E4DA

25 Wykrywanie obecnosci naklejki na
butelce piwa

Fotoelektryczny czujnik odbiciowy z lustrem wykrywa

obecnosc butelki do piwa, natomiast fotoelektryczny

czujnik typu nadajnik-odbiornik wykrywa obecnosé

naklejki na butelce lub jej brak. _
= naklejarka

EaS-AT ‘d g §w ki

Czujnik fotoelektryczny E3S-A
Ukiad sterowania czujnikow S3D8

26 Kontrola wysokosci plastikowej butelki
Kontroluje roznice wysokosci potozenia zakretki na
butelce w czasie, gdy butelki przesuwajg sie na tasmie.

E3XA-CCaA

Wykrywany przedmiot: zakretka butelki
Analogowy czujnik fotoelektryczny E3XA/E32-T16
Przetwornik sygnatéw analogowych K3TS

27 Pomiar odlegtosci (kontrola poziomu
mninimalnego / maksymalnego)

Wykorzystujgac E3SA i K3TS mozna skontrolowac

dolny lub gorny poziom graniczny danej substancji.

E35A-DS50C43A

gomy
| poziom

dolny

poziom  KkaTs

i
\/ plyn, proszek, granulat, itp.

Przedmiot kontroli: plyn, proszek, granulat, itp.
Analogowy sensor fotoelektroniczny E3SA
Procesor sygnatow analogowych K3TS

28 Kontrola dtugosci kapsutki

Kapsulki i ich zawartosci wystepujg w wielu réznych
kolorach, sg takze przezroczyste. Czujnik
swiatlowodowy o regulowanym zasiegu uzywany jest
do wykrycia obecnosci kapsulki. Przetwornik stuzy do
sprawdzenia czy na tasme podawane sa kapsutki.
Obydwa urzadzenia stuzg do okreslenia diugosci
kapsutki.

CD wlasciwa
C:D niewlasciwa

Zespol swiattowodowy E32-L25
Zespot wzmacniajacy E3X
Przetwornik EGAZ2
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Pakowanie / przemyst spoiywczy / przemyst farmaceutyczny

29 Wykrywanie przezroczystych butelek
Do wykrywania przezroczystych przedmiotow
wykorzystywana jest metoda optyczna. Umozliwia to
prawidlowe wykrycie przezraczystych butelek, naczyn
szklanych, zlewek i innych przezroczystych
pojemnikow , jak réwniez tasmy celofanowe;.

Wiazka wystana z czujnika typu transmisyjnego
przechodzi przez badany przedmiot jeden raz

o

Wiazka wystana z czujnika typu nadajnik + odbiomik
przechodzi przez badany przedmiot dwa razy, utatwiajac kontrole

/-E;é:—_’-ﬂ Fotoelektryczny czujnik odbiciowy z lustrem E3S-RS30E4

z filtrami polaryzujacymi swiatto

30 Wykrywanie metalu w prozni

; dysk metalowy
rdzen, tworzywo sztuczne

7
/ '4

material zewnetrzny: tefion

Do wszystkich elementow \ = nakretka: teflon
zewnetrznych wykorzys-

tywany jest teflon.

Materialy stosowane

w prozni to SUS (metal)

i teflon (zywice).

Teflonowy czyjnik zblizeniowy
E2FQ-X2E1, D1

E2FQ-X5E1, D1
E2FQ-X10E1, D1

31 Kontrola poziomu ptynéw korozyjnych
Uzywajac pojemnosciowego czujnika zblizeniowego
mozna okreslic obecno$c plynu wewnatrz
niemetalowego pojemnika.

E2K-C25M-
gorny poziom kontroli E
:'-'ql:] E2K-C25M-

dolny poziom kontroli i :@
Bdo 10 mm
=)

Prosze ustawi¢ czujnik od 8 do 10 mm od zbiornika | nastawié jego czulosé

Pojemnosciowy czujnik zblizeniowy E2K-C25M-

18
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32 Wykrywanie pecherzykow powietrza

czujnik Swiatlowodowy
Czujniki powinny byt ustawione

90° :
pod katem 90°, tak jak na rysunku czysta

ﬂ rurka

Jezeli plyn nie jest przezroczysty, to mozna za-
stosowac rowniez sposob opisany ponizej. "
(Nie ma plynu: éwiatlo wnika, L

jest plyn: dwiatlo nie wnika)

czujnik swiattowodowy

f rurka

Eﬂh__

L@ pecherzyki

powietrza

o o

Zestaw swiattowodowy: E32-TC200E  Zestaw wzmacniajacy: E3X

33 Kontrola tasmy (pakowanie)

Sygnat wejsciowy z kilku czujnikow jest kontrolowany
przez jeden uktad sterowania zastepujac kontrole
wzrokowa kontrolg automatyczna. Pozwala to
oszczedzi¢ czas i zwieksza dokiadnosc kontroli.

E32-TC200E

Zestaw g
swiattowodowy:
E32-TC200E

Zestaw wzmacniajacy: E3X
Uklad sterowania czujnikowS3D8

34 Kontrola uszczelki na zakretce beczki
Obecnosc uszczelki jest kontrolowana, gdy zakretka
przechodzi przez zsuwnie. Jesli uszczelka nie jest
przymocowana, wiacza sie dzwiekowy sygnat
alarmowy.

Zestaw swiatlo-
wodowy:
E32-TC200

Zestaw
wzmacniajacy:
E3X

Uktad sterowania czujnikow S3D8

35 Kontrola uszczelki na zakretce butelki
Zmiana wskazania spowodowana obecnoscig lub
brakiem uszczelki w zakretce stanowi podstawe do
oceny (OK - pozytywna, NG - negatywna). Czas
pomiaru zalezy od czujnika swiattowodowego.

OK NG
(Ly=80%0.5mm) (Lp=8210.2mm)

Czujnik laserowy: Z4M-W

Procesor sygnatow analogowych K3TS
Fotoelektryczny czujnik Swiattowodowy: E33/E3X
(w celu synchronizacji)

sygnal synchronizacii

E3X




Pakowanie / przemyst spoiywezy / przemysl farmaceutyezny

36 Kontrola obecnosci kleju (opakowanie
lekarstwa)

Dwa czujniki laserowe (umieszczone po jednym z

kazdej strony opakowania) oraz uktad sterowania

czujnikéw wykonuja pomiar grubosci opakowania.

JeZeli opakowanie nie jest sklejone, to gérna czesé

opakowania jest grubsza. Emitowany jest sygnat.

K3TS
czujnik

,@ czujnik synchronizacyiny
Kontrolowany przedmiot: opakowanie lekarstwa

Czujnik laserowy: Z4M-W
Procesor sygnatow analogowych K3TS

37 Kontrola poziomu atramentu, zywicy
i innych ptynow

Kolor ptynu nie ma wplywu na dziatanie czujnika.

Czujnik moze by¢ stosowany do kontroli poziomu

dowolnego plynu.

Czujnik ultradzwiekowy E4DA

38 Kontrola obecnosci stomki naklejanej
na kartonie

Kontrola ma za zadanie sprawdzenie obecnosci

stomki. Na jakosc¢ kontroli nie maja wptywu nadruki na

kartonie.

Czujnik ultradzwiekowy E4DA

39 Kontrola zmiany czystosci wody
Czystosc wody porownywana jest do standardowej
wartosci odniesienia. kitora zosiata wprowadzona do
przetwornika K3TS. Jezeli stopien czystosci wody rézni
sie od nastawionej wartosci, to kontrola to wykaze.

K3TS

Kontrolowana substancja: woda

Fotoelektryczny czujnik analogowy
E3XA-CC4A/E32-TC200

Procesor sygnaléw analogowych K3TS

40 Kontrola wybrakowanych czekoladek
Przy pomocy czujnika analogowego mozna wykryc
obecnos¢ migdata w czekoladce lub jego brak. W celu
zwigkszenia czulosci stosowana jest 1mm szczelina.

OK NG
gt

‘Qﬁmﬂf i

Kontrolowany przedmiot: czekoladka
Analogowy czujnik laserowy Z4LA
Procesor sygnatow analogowych K3TS
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41 Wykrywanie obecnosci przezroczystej
butelki / zbiornika PET

Na dziatanie czujnika nie ma wpiywu kolor

i przezroczystosc kontrolowanego przedmiotu ani

matenial (metaliczny, niemetaliczny), z jakiego ten

przedmiot jest zrobiony.

Kantrolowany przedmiot: przezroczysta butelka /
zbiornik PET
Ultradzwigkowy czujnik zblizeniowy E4C

42 Wykrywanie obecnosci przedmiotow
o powierzchni lustrzanej

Powierzchnie lustrzane sa niezawodnie wykrywane

przy pomocy czujnika MSR, nawet gdy do kontroli

uzywany jest czujnik z lustrem.

reflektor

E35-RS

Czujnik fotoelektryczny E3S-RS

43 Kontrola zakretki i zawartosci
butelki

Mimo réznych ksztattow butelek mozna dla

kazdego z tych ksztaltow osiagnac

synchronizacje. Zaréwno kontrola zakretki, jak

i zawartosci butelki dokonywana jest przez jeden

uktad sterowania.

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E32-TC200/E3X

Czujnik fotoelektryczny E3C-1/E3C-JC4

E35-LS10X—

Czujnik fotoelektryczny ograniczonego odbicia E3S-LS10X-
Uktad sterowania czujnikow S3D8
44 llos¢ sztuk w paczce ‘fm’(y dozy 74

llos¢ sztuk w kazdej paczce jest liczona i paczki
wybrakowane sg odrzucane. Materiat owijajacy
pakowane przedmioty musi by¢ napiety pod katem,
aby zapewni¢ doktadnos¢ kontroli.

E35-LS10X—

Czujnik swiatlowodowy o regulowanym zasiegu
E3S-LS10X
Ukiad sterowania czujnikéw S3D8

Nasz system Kontrol)
,oazwat;{éf'zaaéwaé a’oﬁﬁf

wazrok na /é/a.fza a@'& /4
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45 Kontrola poziomu ptynu w zbiorniku
W zbiorniku instalowana jest szklana rurka obej$ciowa,
dzieki ktorej moze by¢ kontrolowany poziom plynu.

gorny poziom kontrolny
E2K-C25M-

dolny poziom Kontrolny
E2K-C25M-

Statoobjetosciowy czujnik zblizeniowy E2K-C

szklana rurka

zbiornik X .
zawor nadmiarowy

46 Wykrywanie wieczka / denka

aluminiowej puszki
Kontrolowane sa denka puszek, po to by okreslic. czy
puszka stoi ,do géry nogami”. Przy uzyciu E2EY,
sensor wyczuwa roznice miedzy aluminiowg puszka
a stalowym wieczkiem.

Kontrolowany przedmiot: aluminiowa puszka
Czujnik zblizeniowy E2EY-

47 Kontrola ilosci sypanego proszku
Analogowy sygnat czujnika zmienia si¢ w zaleznos$ci
od ilosci proszku przelatujgcego miedzy glowicami
czujnika.

K3TS
Kontrolowana substancja: proszek
Zestaw swiatfowodowy: E32-T16
Zestaw wzmacniajacy: E3XA-CC4A
Procesor sygnatow analogowych K3TS

48 Kontrola naklejki na butelce

Dwa zestawy czujnikdw typu nadajnik ustawione sg
pod katem prostym do kierunku ruchu butelki. Pozwala
to na kontrole naklejki nawet wtedy, gdy butelka sie
obraca.

Kontrolowany przedmiot: naklejka na butelce
Fotoelektryczny czujnik typu nadajnik-odbiornik
E3S-AT

49 Kontrola wieczka pudetka margaryny
Analogowy czujnik wykrywa ilos¢ swiatla odbitego od
wieczka po to, by sprawdzi¢, czy wieczko jest

prawidiowo natozone na pudetko.
4 do 20 mA

8308

Kontrolowany przedmiot: wieczko pudetka
margaryny

Zestaw swiattowodowy: E32-DC200

Zestaw wzmacniajacy: E3XA-CC4A

Procesor sygnatow analogowych K3TS
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50 Kontrola potozenia naklejki

Kontrola ma na celu ustalenie polozenia biatej naklejki
na folii aluminiowej. Wspdtczynnik odbicia folii i biatej
naklejki jest dos¢ duzy, dlatego rozroznienie ich jest
trudne. Jezeli czujniki umieszczone sa pod katem, to
swiatlo odbite od naklejki jest bardziej rozproszone, niz
to odbite od aluminium i rozréznienie jest wtedy

mozliwe.
& &

3
,’
70mm aluminium
7

folia aluminiowa

biata naklejka

Zestaw wzmacniajacy
biata nakleka E3C-AMP

Czujnik fotoelektryczny
z osobnym wzmacniaczem E3C

Kontrolowany
przedmiot: naklejka

51 Wykrywanie przezroczystej folii

Przy uzyciu czujnika $wiattowodowego o regulowanym
zasiegu mozliwe jest wykrycie przezroczyste; folii (co
jest trudne przy uzyciu zwyklych czujnikow).

E32-L25

Kontrolowany przedmiot: przezroczysta folia
Zestaw swiatlowodowy: E32-1L25
Zestaw wzmacnigjacy: E3X

52 Kontrola ilosci zeszlifowanego

materiatu
W tym systemie wykorzystano standardowy czujnik
porownawczy i czujnik kontrolny po to, by unikngé
bledow zwiazanych ze zmiana temperatury i napiecia
zasilajacego. Dokladnos¢ wynosi = 0,02 mm,
a kontrola moze odbywac sie .na tasmie”.

exunik porswnawezy EZCA

Kontrolowany przedmiot:
uchwyt wiertarski (stal)

1 1mm

Liniowy czujnik
zblizeniowy
E2CA-X2A

kamien do
osirzenia

Zestaw wzmacniajacy E2CA-AL4D

Procesor sygnatow analogowych S3AZ

W yptada ra ta, Ze we mapg pojecia

2
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Obstuga maszyn i obrabiarek

1 Pozycjonowanie obrabianego
przedmiotu

Emitowana wiazka $wiatta o szerokosci 10 mm

pozwala pozycjonowac obrabiany przedmiot z duzg

doktadnoscia.

E3XA-CC4A

4 do 20 mA

E32-T16

K3TS

Czujnik fotoelektryczny: E32-T16/E3XA-CC4A
Procesor sygnatu analogowego: K3TS

2 Okreslenie wysokosci obrabianego
przedmiotu

Wysokos¢ obrabianego przedmiotu okreslana jest

przez liczbe zablokowanych wigzek swiatla.

W wykonaniu standardowym wymagana bytaby duza

ilos¢ zestawow swiattowodowych | wzmacniajacych.

Jednak przy zastosowaniu tego systemu wymagany

jest tylko jeden zestaw E32-M2/E3XA.

by S
[y

E32-M21

s

L
4 do 20 mA
K3TS

Czujnik fotoelektryczny: E32-M21/E3XA
Procesor sygnatu analogowego: K3TS

3 Sortowanie przedmiotéw przy pomocy czujnika zblizeniowego
Obrabiane przedmioty sg ukiadane na paletach, ktére z kolei sa kodowane przy pomocy metalowych pretéw
umieszczonych na krawedzi palety. Palety mijajac indukeyine czujniki zblizeniowe sortowane sa wedtug kodu.

—j 1ekodu@ ¥
TL X= { -

czytnik
kodu TL X ouT 1
-TL = ouT 2
regulacia ouTn
R Ml ETETS o T ol (e
reguiaca _ — — AND }—

w czasie dia
popychacza

E2E
eybndryczny
wtacznik
hizeniowy

urzadzeme
sterujace

Kontrolowany przedmiot: metalowy pret (kody sterujace)

Czujnik zblizeniowy TL-X-/E2E

4 ldentyfikacja produktu na podstawie

kodu znakowego
Ztozony z czterech znakow kod dwdjkowy zawiera
informacje o produkcie (np. kolor, typ). Na podstawie
czytanego znaku mozliwe jest sortowanie produktéw.

niebieski znak

do zautomatyzo-
wanego
magazynu

- \J/f;"

Kontrolowana rzecz: kod kategorii produktu
(niebieski znak na jasnobrazowym kartonowym
pudetku)

Czujnik fotoelektryczny E3C-V-

Zestaw wzmacniajacy E3C-AMP

Ukiad sterujgcy czujnikow S3D8

5 Kontrola wieka pudetka kartonowego
Produkt nie moze zostaé¢ wiozony do pudelka, jezeli
ktores ze skrzydet zamykajgcych pudetke od gory jest
zagiete do srodka. Czujnik ustawiony jest tak, ze
znajduje sie w pozycji ON, gdy wszystkie skrzydla sg
odgiete i w pozycji OFF, gdy ktéres ze skrzydet jest
zagiete do srodka.

Kontrolowany

przedmiot:
pudetko kartonowe

Czujnik fotoelektryczny
E3C-v-

Zestaw wzmacniajgcy E3C-AMP
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6 Wykrywanie sprezyn poruszajacych sie
wewnatrz przezroczystej winylowej rury
Przezroczysty winyl zapewnia dobrg transmisje swiatla
| czujnik fotoelektryczny moze tatwo wykryc przedmioty
o srednicy wiekszej niz 1 mm.

Kontrolowany przedmiot: sprezyny (czarne)

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E3X/E32-TC200E

7 Wykrywanie skaz i wglehien w plytkach
Drobne skazy i wgtebienia w plytkach wykrywane sa
podczas transportowania plytek na przenosniku.

kat rozchylenia wiokien
0

N 14 wiskien 7 splolew

totoelekiryczny czunik
Swiatiowodawy

b, P
1=

Fotoelektryczny
czujnik swiatltowodowy
E32-TC200/E3X

Uktad sterowania
czujnikow S3D8

8 Podzial palet na linii produkcyjnej

Paleta jest kierowana na wlasciwe miejsce wtedy, gdy
trzy czujniki fotoelektryczne wykryja obecnosé
aluminiowej tabliczki (w kolorze srebrnym),
przytwierdzonej do palety.

Kontrolowany przedmiot: kod produktu
(aluminiowa plytka w kolorze srebrnym)
Zestaw swiattowodowy: E32-DC200
Zestaw wzmacniajacy: E3X

9 Wykrywanie obecnosci kartonowych
pudelek

W sytuacji, gdy nie mozna uzyc¢ pary czujnikow,
stosowany jest pojedynczy szerokokatny czujnik
fotoelektryczny.

E3JK/E3IM

Czujnik fotoelektryczny E3JK/E3JM

10 Nierowne opakowania

Jezeli czujnik wykryje roznice wieksza niz 5 mm od
zalozonego ustawienia, to produkt nie moze by¢
wtozony do opakowania. W celu dokfadnego
ustawienia opakowania stosowane s3g precyzyjne
czujniki o waskiej wigzce E3C-V.

opakowanie (styropian)

denko
(karton) E3C-AMP

Kontrolowany przedmiot: wkiadki styropianowe
wewnatrz kartonowego pudetka (bialego)

11 Kontrola dzwigu
Kontroluje kierunek poruszania sie dzwigu i jego
wejscie w niebezpieczna strefe.

strefa niebezpieczna /9\\.\

szcasiinowy czljnik
foelekiryczny E35.GS

wyjscie
sygnalizacyjne

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E3S-GS-
Uktad sterowania czujnikow S3D8

[
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Obstuga maszyn i obrabiarek

12 Kontrola kineskopu

Jest to sprawdzenie warunkow obrobki chemicznej
wewnetrznej powierzchni szklanej. Obwod
samodiagnozujgcy wiacza alarm dzwiekowy, jesli piyta
odblaskowa jest zanieczyszczona. Mozna wiedy
dokona¢ niezbednych poprawek.

E32-DC200

ptyta odblaskowa

Kontrolowany przedmiot: plyta E3X
kineskopu (szklana, lekko szara)

Zestaw swiattowodowy E32-DC200
Zestaw wzmacniajacy E3X

Frzecre? in whaitom

¢ Jy‘fb‘&mé OMPON -4

do wykrywania spadggqcyok
pﬁzeaﬁrfbc‘dw /

13 System wykrywania spadajgcych przedmiotow

E32-M21

Czujnik swiattowodowy:
E3X (wzmacniacz)

'L;J E3X
§

Czutos¢ ustawiona jest tak, ze jezeli jedna, dwie, trzy lub cztery wiazki swiatia
zostang przerwane, to system wigcza sie. Glowica swiatlowodowa ma cztery
Swiattowody tak, ze mozna nastawic cztery niezalezne strumienie swiatia.

E32-M21 (4 swiattowody)

\p @
g

(i

14 Podwojna kontrola papieru
drukowanego

Ustawione sa dwa czujniki: gérny i dolny. Czujniki te

przy pomocy procesora K3TS arytmetycznie mierza,

grubosc papieru.

Analogowy czujnik laserowy Z4M-W
Procesor sygnaléw analogowych K3TS

OK/NG

0 do +10V
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15 Pomiar grubosci szkia

Pomiar grubosci szkia (i innych przezroczystych
przedmiotow) mozna przeprowadzi¢ bez najmniejszych
trudnosci.

Czujnik ultradzwiekowy E4DA

16 Kontrola odchylen na powierzchni

gumowego watka
Czarna guma moze by¢ doktadnie kontrolowana.

Czujnik ultradzwiekowy E4DA

17 Kontrola produktu

Istnieje mozliwosc skontrolowania gtebokosci
gwintowanych otworéw. Do sterownika zostaje wtedy
wystany sygnat analogowy, na podstawie ktérego
zostaje podjeta decyzja TAK/NIE.

=
ZAW-V

Kontrolowany
przedmiot:
gwintowane
otwory

Czujnik laserowy Z4W-V
Ukfad sterowania czujnikow
liniowych Z4W-D

sygnat
TAK/NIE

18 Ocena wartosci przylozonego
cisnienia

Po przytozeniu cisnienia mierzona jest wysokosc

przedmiotu i na tej podstawie podejmowana jest

decyzja TAK/NIE.

Z4W-V é
Kontrolowany )

przedmiot:
przedmiot
formowany

cignienie
AN

TAK/NIE

Czujnik laserowy Z4W-V
Uktad sterowania czujnikow liniowych Z4W-D

19 Kontrola nakretki (wierzch / spéd)
Ocena nakretek (wierzch / spéd) wychodzacych

z podajnika zostata zautomatyzowana.

W procesie tym wykorzystana zostata roznica

w ilosci swiatta odbitego od polerowanej
powierzchni nakretki i jej spodu, ktory jest matowy
i ma slady narzedzi. Nastepuje kontrola odbitego
swiatla i podejmowana jest decyzja gora / dét.

Kontrolowany przedmiot: nakretki
(stal, kolor srebrny)

Czujnik fotoelektryczny E3C-V-

Zestaw wzmacniajacy E3C-AMP

Czujnik zblizeniowy TL-X (synchronizacja)
Uktad sterowania czujnikdw S3D2

synchronizacja
TL-X
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20 Kontrola zautomatyzowanego procesu
wktadania wtykow do ztgcza

Jezeli wejscie synchronizacyjne jest w polozeniu ON IN 1
i IN1 oraz IN2 sg rowniez w polozeniu ON, to E32-TC200E
podejmowana jest decyzja NIE.

czujnik synchronizacyjny Y

/V/a wiels

ZagLosowan

Kontrolowany przedmiot: wtyki ztacza (braz fosforowy, srebrny kolor, ptaskie)
Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy E32-TC200E/E3X

Ukiad sterowania czujnikéw S3D8
21 Rozpoznawanie gwintu 22 Wykrywanie zaktadu przy metalowych
Ta kontrola ma na celu stwierdzenie, czy gwint ptytach lustrzanych
w otworach w odlewanych cisnieniowo czesciach Kontrola przeprowadzana jest przy pomocy czujnika
aluminiowych jest prawidiowy czy nie. Ustawiajac ultradzwiekowego. dlatego lustrzana powierzchnia piyt
czujnik E32-D33 pod katem mozna doktadnie nie wptywa na jakosé kontrali,

sprawdzié nawet najmniejsze gwintowane otwory.
g \j‘"\
/m
\ Swiatlo odbite
m / od gwintu

OFF

TAK

NIE ! ‘l‘_J
M

Zestaw swiattowodowy E32-D33 - s
Zestaw wzmacniajacy E3X Czujnik uitradZzwiekowy E4DA

23 Kontrola wysokosci elementu

i obecnosci otworu w elemencie
Proces kontrolny zostat zautomatyzowany dzieki
zastosowaniu S3D8. IN1 sprawdza, czy
w elemencie jest otwor, IN2 sprawdza wysokosé
elementu. Elementy odrzucone usuwane sg
z tasmy przez pneumatyczny element
wykonawczy.

Kontrolowany przedmiot:
czesci samochodowe (stal, kolor srebrny)

Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E32-TC200E/E3X
Uktad sterowania czujnikow S3D8
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24 Sprawdzanie stanu prozni w produkcie

Proces ten zostal zautomatyzowany dzieki
zastosowaniu czujnika zblizeniowego,
dlatego tez kontrola wizualna nie jest juz
konieczna.

Kontrolowany przedmiot: zakretka

Czujnik zblizeniowy EZ2K-C
Uktad sterowania czujnikow S3D2
Czujnik synchronizaciji E3S-AT-

S3D2

ﬁchmn izaci

e B
Bl

25 Kontrola obecnosci Sruby

(kontrola na linii)
Linia jest zatrzymywana, jezeli zostanie stwierdzony
brak sruby.

- 3mm
/

E32-DC200)

Zestaw Swiattowodowy E32-DC200F
Zestaw wzmacniajacy E3X

26 Kontrola dtugosci sruby i gwintu
Diugoscé sruby sprawdzana jest przy pomocy czujnika
zblizeniowego, natomiast diugos¢ gwintu przy pomocy
fotoelektrycznego czujnika swiattowodowego.

podajnik

Czujnik zblizeniowy E2E-C1
Fotoelektryczny czujnik swiatiowodowy

E32-CC200/E3X
Uktad sterowania czujnikow S3D8

27 Kontrola tozyska piasty

Jeden obrét fozyska jest rejestrowany dzieki
przetwornikowi obrotowo-impulsowemu. Osobny
wzmacniacz czujnika fotoelektrycznego liczy ilosé
elementow slizgowych wewnatrz piasty.

E3C-VM35R

Czujnik fotoelektryczny E3C-VM35R
Zestaw wzmacniajacy E3C-JC4
Przetwornik obrotowo-impulsowy E6A2

28 Kontrola pozycji ruchomego stotu
Dwa mikrofotoczujniki okreslaja pozycje i kierunek
ruchu stotu dzieki wykorzystaniu szczelin oddalonych
rowno od siebie.

Mikrofotoczujnik EE-SX670/470
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29 Okreslenie ograniczen na osi X-Y

Kontrola nie jest zaklocana przez proszek aluminiowy.

wiertlo

czujnik ograniczajacy
czujnik ograniczajacy 2 prawej strony na osi X

Z lewej strony na osi Y

stot

%__,_ 4mm

czujnik
ograniczajacy
z lewe| strony na obrabiany czujnik ograniczajacy z
osi X przedmiot prawej strony na osi Y

Kontrolowany przedmiot: stot X-Y
(stal nierdzewna)

Czujnik zblizeniowy
(chroniony przed proszkiem aluminiowym) E2EZ-

30 Kontrola przedmiotow na tasmie

Metale zelazne oraz aluminium, miedz lub inne metale
niezelazne mogg by¢ wykrywane bez ustawiania
czutosci czujnika.

stal nierdzewna

aluminium

mieaz

Narzedzie pracy
Czujnik zblizeniowy reagujgacy na kazdy metal E2EV

31 Pomiar kata ptyty metalowej
Do pomiaru pltyty metalowe] stosowany jest liniowy
czujnik zblizeniowy

plyta metalowa wzmacniacz

E2CA

wzmacniacz E2CA

L

K3Ts

wyjscie wyjscie

Liniowy czujnik zblizeniowy E2CA
Procesor sygnatéw analogowych K3TS

32 Przekazanie sygnatu potwierdzajacego
uchwycenie przedmiotu przez chwytak

Czujnik krancowy wysyta sygnal okreslajacy, czy

ny czy tez nie, nie stykajac

miotem

przedmiot zostat uchwy
sie fizycznie z danym przed

przedmiot

czujnik F924 EZE
krancowy

PC

tacznik transmisyjny FG2A
Czujnik zblizeniowy TL-X

33 Liczenie drobnych przedmiotow
metalowych

Czujnik metalu liczy czesci przelatujgce przez

pierscien.

34 Ocena ditugosci sruby

Kontrola ma na celu podzielenie srub na trzy kategorie:
diugie, srednie i krotkie. Shuza do tego trzy czujniki
zblizeniowe.

Czujnik metalu F2LP-W

Czujnik
zblizeniowy TL-X

jednostka rozdzielcza — sygnat wyjsciowy
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35 Kontrola dokrecenia $rub
W celu okreslenia luzu $rub stosowany jest liniowy
czujnik zblizeniowy.

zestaw
wzmacniajacy
£2CD /
NIE
T~
&

@ 1

“ 8
-

wynik

Czujnik indukecyjny o duzej precyzji E2C-D

36 Wykrywanie ksztaltow nie odpowia-
dajacych normie

Liniowy czujnik zblizeniowy wykrywa ksztalty nie

odpowiadajace normie.

zestaw
wzmacniajacy
E2CA
E2CA
K3TSs ‘ ' Q\
Y ~

orzedmiot metalowv

Liniowy czujnik zblizeniowy E2CA
Procesor sygnatéw analogowych K3TS

37 Pomiar $rednicy preta

Pomiar srednicy preta dokonywany jest przez
analogowy czujnik laserowy w czasie, gdy pret jest
transportowany na przenosniku.

K3TS

Kontrolowany przedmiot: pret

Analogowy czujnik laserowy Z4M-W
Przetwornik sygnatow analogowych K3TS

38 Kontrola skrzywienia przedmiotu

Dwa analogowe czujniki laserowe dokonujg pomiaru
przedmiotu. Wyswietlona réznica pomiaru pozwala
odkry¢ skrzywienie przedmiotu.

wejsciowa wartosc odniesienia

sygnat
wejsciowy

Z4AM-W
K3TS

Analogowy czujnik laserowy Z4M-W
Procesor sygnatow analogowych K3TS

39 Kontrola wtykow

Do czujnika swiatlowodowego przytwierdzone zostaty
dwie soczewki punktowe, dzigki czemu mozna
wykrywac wtyki SUS o srednicy 1,0 mm. Soczewki

i czujniki mozna stosowac nawet w ograniczonych
przestrzeniach.

E32-D32
E39-F3A
-

Kontrolowany przedmiot: wtyki SUS
Zestaw swiatlowodowy E32-D32
Soczewki punktowe E39-F3A
Wzmacniacz swiattowodowy E3X

40 Wykrywanie otowiu

Przy pomocy analogowego czujnika laserowego
mozna wykry¢ i umiejscowic drut otowiany
(zwdéj 0,3 mm), ktdry nie moze by¢ wykryty przy
pomocy srodkow fotoelektrycznych.

Kontrolowany przedmiot: drut otowiany
Analogowy czujnik laserowy Z4M-W
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47 Kontrola poziomu wody
(wewnatrz szklanej rury)

Delikatna zmiana indywidualnego katowego

ustawienia emitera swiatta i odbiornika oraz

zastosowanie soczewek tylko dla emitera,

pozwala na okreslenie poziomu wody

z doktadnoscig do £ 1 mm.

E32-TC200 + E39-F1

Fotoelektroniczny czujnik Swiattowodowy
E32-TC200/E3X
Zestaw soczewek E39F1

emiter Swialla

pofaczone
soczewki odbiornik wiatla
ustawiony lekko pod

katem w stosunku
s goémy paziom do emitera

E32-TC200

: ffz///’%f///} dolny poziom

®
e E3X

48 Kontrola zwisu materialu

llos¢ zwisajgcego materiatu lub napigcie materiatu
moze by¢ skontrolowane przy pomocy szerokokatnego
czujnika odbiciowego.

sygnal wejscia
od 4 de 20 mA

Analogowy czujnik fotoelektryczny E3SA-DS50C43A
Procesor sygnalow analogowych K3TS

49 Pozycjonowanie obrabianego

przedmiotu
Pozycja obrabianego przedmiotu moze by¢ z duza
doktadnoscig okreslona przy zastosowaniu czujnika
typu transmisyjnego.

K3TS

Analogowy czujnik laserowy Z4LA
Procesor sygnatow analogowych K3TS

50 Kontrola $rednicy zewnetrznej preta
Pomiar ilosci przepuszczanego swiatta pozwala
doktadnie okreslic srednice preta.

Analogowy czujnik $wiattowodowy E32-T16/E3XA
Procesor sygnalow analogowych K3TS

E32-T16

4do 20 mA
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51 Kontrola naklejek

Jezeli urzadzenie transportowe (podioze) jest
polprzezroczyste, to do kontroli moze byé
wykorzystany swiattowod typu transmisyjnego.

naklejka

Kontrolowany przedmiot: naklejka
Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E32-TC200/E3X

52 Liczenie bezpiecznikow
Liczenie bezpiecznikow odbywa sie w chwili, gdy
zostajg one wyrzucane z akrylowej rury.

Kontrolowany przedmiot:
bezpiecznik

F2LP-W50M

Czujnik metalu F2LP-W50M
Ukiad sterowania czujnikow

F2LP-WK4 F2LP-WK4

53 Liczenie srub
Liczenie odbywa sie niezaleznie od ksztattu i pozycji
otworu przelotowego.

zbiomik

F2LP-WK4

? F2LP-W50M

Czujnik metalu F2LP-W50M
Uklad sterowania czujnikéw F2LP-WK4

54 Wykrywanie zerwanej nici w maszynie
tkackiej

Laserowy czujnik fotoelektryczny wykrywa z odleglosci

zerwanie cieniutkich nitek.

S3D8

Fotoelektryczny czujnik laserowy E3L

55 Kontrola blokéw silnikowych

Umozliwia bezposrednie okreslenie obecnosci
odlewanych cisnieniowo aluminiowych blokdw
silnikowych. Jest to trudne do wykonania przy pomocy
zwyklych czujnikow zblizeniowych.

Kontrolowany przedmiot: blok silnika
Zblizeniowy czujnik metalu E2EV

56 Kontrola nawijanej tasmy

Sygnat zostaje wystany w momencie, gdy nawijana
tasma osiggnie zaplanowang grubosc rolki. Dzieki
0,5 mm szczelinie 0$ swiatta jest dale] skupiana,
co pozwala osiggnac wieksza dokladnosc.

E32-T16

Kontrolowany przedmiot: tasma
Zestaw swiattowodowy E32-T16
Zestaw wzmacniajacy E3X
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51 Kontrola naklejek

Jezeli urzadzenie transportowe (poditoze) jest
polprzezroczyste, to do kontroli moze by¢
wykorzystany swiattowdd typu transmisyjnego.

Kontrolowany przedmiot: naklejka
Fotoelektryczny czujnik swiattowodowy
E32-TC200/E3X

52 Liczenie bezpiecznikow
Liczenie bezpiecznikow odbywa sie w chwili, gdy
zostajg one wyrzucane z akrylowej rury.

Kontrolowany przedmiot:
bezpiecznik

F2LP-W50M

Czujnik metalu F2LP-W50M
Ukiad sterowania czujnikow

F2LP-WK4 F2LP-WK4

53 Liczenie srub
Liczenie odbywa sie niezaleznie od ksztattu i pozycji
otworu przelotowego.

zbiornik

F2LP-WK4

? F2LP-W50M

Czujnik metalu F2LP-W50M
Ukiad sterowania czujnikow F2LP-WK4

54 Wykrywanie zerwanej nici w maszynie
tkackiej

Laserowy czujnik fotoelektryczny wykrywa z odleglosci

zerwanie cieniutkich nitek.

Fotoelektryczny czujnik laserowy E3L

55 Kontrola blokéw silnikowych

Umozliwia bezposrednie okreslenie obecnosci
odlewanych cisnieniowo aluminiowych blokdw
silnikowych. Jest to trudne do wykonania przy pomocy
zwyktych czujnikow zblizeniowych.

Kontrolowany przedmiot: blok silnika
Zblizeniowy czujnik metalu E2EV

56 Kontrola nawijanej tasmy

Sygnat zostaje wystany w momencie, gdy nawijana
tasma osiggnie zaplanowang grubosc rolki. Dzieki
0,5 mm szczelinie o$ Swiatia jest dale] skupiana,
co pozwala osiggnac wieksza dokiadnosc.

E32-T16

Kontrolowany przedmiot: tasma
Zestaw swiattowodowy E32-T16
Zestaw wzmacniajacy E3X
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57 Liczenie kaset video

Liczenie odbywa sie w momencie, gdy kasety mijajg
czujniki. Czujnik wysyla wigzke Swiatta, ktora
przechodzi miedzy kasetami (miedzy kasetami nie ma
jednak przerw).

E32-T16

Kontrolowany przedmiot: kaseta video
Zestaw swiattowodowy E32-T16
Zestaw wzmacniajacy ~ E3XA-CC4A

58 Kontrola obudowy lampy

Przezroczyste obudowy lampy mozna wykryc z duzg
doktadnoscig stosujac wzmacniacz swiatla zielonego
E3X-VG.

|
10mm dia.
150mm

Kontrolowany przedmiot: obudowa lampy
Zestaw swiattowodowy E32-T14
Zestaw wzmacniajacy  E3X-VG

59 Wykrywanie rowka w pudetkach na
kasety
E3C-VST7R o srednicy punktu 1,5 mm wykrywa rowek

w pudetkach na kasety.
E3C-VSTR

60 Kaseta

Kasete mozna doktadnie rozpoznac przy pomocy
czujnika swiattowodowego o regulowanym zasiegu, na
ktorego prace nie ma wplywu kolor i wzér
kontrolowanego przedmiotu.

Kontrolowany przedmiot: pudetko na kasete
Wzmacniacz czujnika fotoelektrycznego E3C-VS7R
Zestaw wzmacniajacy E3C-JC4P

Zestaw swiattowodowy E32-L25
Zestaw wzmacniajacy E3X
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